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Mithilfe der AddOn-Software MLS von Ortec Logiplan hat die Wampfler AG die Bewegungen = !
und Buchungen im Wareneingang, die Umlagerungen im Produktionslager, die Riickmeldung = "7
von Fertigungsauftrigen und die Kanban-Abwicklung per WLAN beleglos organisiert und in-

nerhalb von SAP R/3 optimiert. - Von Anita Stimmler®

Die Wampfler AG mit Haupt-
sitz in Weil am Rhein ist einer
der weliweit fiihrenden Her-
steller von Systemen fir die
Energie- und Dateniibertra-
gung zu beweglichen Verbrau-
chern. Die Wampfler-Gruppe,
zu der weitere elf Tochterge-
sellschaften gehdren, erzielte
mit etwa 500 Mitarbeitern im
Jahr 2005 einen Umsatz von
iiber 80 Millionen Euro. Das
breite Systemportfolio mit Lei-
tungswagensystemen, Schleif-
leitungen, Energiefiihrungs-
ketten, Federleitungstrom-
meln, Motorleitungstrommeln,
Schleifringkdrpern oder L6-
sungen fur die berithrungs-
lose Energiezuflihrung ermdg-
licht zum einen eine produkt-
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neutrale Beratung, impliziert
andererseits jedoch auch kom-
plexe interne Prozesse in La-
ger, Produktton, Kommissio-
nierung und Versand, die nicht
zulasten von Lieferfahigkeit

und Termintreue gehen diirfen,

Aus diesen Griinden suchte
man nach einer Losung, die
bislang belegorientierten Pro-
zesse im Wareneingang und in
der Produktion sowie rund um
das Produktionslager innerhalb
von SAP auf mobile Datener-
fassung umzustelien,

Ausgehend von der aktuellen
Grundforderung . Beleglose
Optimierung der Lagerprozes-
se zur Vermeidung von Zeit-

verzug zwischen Warenbe-

und Systemberaterin bel der Oriec

Logiplan, Hedelberg

wegung und Warenbuchung”
definierte Wampfler Krite-
rien, die eine Zukunftsfihig-
keit der gesuchten Losung si-

cherstetlen: releasef3hige und
SAP-zertifizierte AddOn-Soft-
ware, Umsetzung moglichst
nah am SAP-Standard, redun-
dante und sichere WLAN-
Technik mit bedienfreund-
licher Hardware, zum Beispiel
Long Range Scanner, Custo-
mizing der MDE-Dialoge und
Bedienoberflachen und in der
konkreten Anwendung aus-
baufdhig und offen flr kiinf-
tige Entwickiungen. AuBBerdem
sollte die Lésung offen flr be-
ziehungsweise adaptierbar an
weitere Prozesse sein.

Man hat verschiedene L6-

sungsansatze und Angebote
auf diese Kriterien hin abge-
klopft und sich mit MLS fir
die Losung entschieden, die
die Anforderungen vollstan-
dig abdeckt. Neben der In-

tegration des AddOn in SAP

| WLAN-Technik und MDE-

| Warehouse Management-Mo- |

hat Ortec Logiplan auch als
WULAN-Generalunternehmer
fungiert - von der Messung
der Funkausbreitung Uber
die Definition der geeigneten

Scanner und die Anpassung
der Bedienoberflachen bis hin
zur Schulungsunterstitzung
fur viele der heute etwa 90 in-
volvierten Mitarbeiter.

Mobite Logistics Solutions
(MLS} ist ein vollstindig in
SAP R/3-Prozesse, zum Bei-
spicl SAP LES, integriertes Add-
On-Produkt. Es setzt direkt auf
der SAP-Belegebene auf und
erweitert den Standardum-
fang, den beispielsweise das

dul (W) bietet, um wichtige
Merkmale und Funktionen. So

- ermoglicht MLS das Aufbre- ’

chen des von SAP genenerten
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Arbeitsvorrates nach intra-
logistischen Gesichtspunk-
ten. Damit bietet es dem An-
wender die Maglichkeit, indi-
viduelle Logistikprozesse und
-2iele 2u definieren, die uber
den Staadardumfang der ERP-
Software SAP R/3 hinaus-
gehen. Beispiethaft genannt
seien das Aufteilen eines Kom-
missionier- oder Nachschub-
auftrages nach Lagerbereichen
oder die Zuteilung und Prio-
risierung von Arbeitspaketen.
Beide waren fir Wampfler re-
levante Aspekte zur Optimie-
rung der produktionsversor-
genden Lagerprozesse.

Die Versorgung der Produkti-
on aus dem Reqallager her-
aus ist bei Wampfler in Form
eines SAP-Kanban-Systems
organisiert. Hierbei handelt
es sich um ein bedarfsorien-
tiertes Steuerungssystem, bei
dem - grob vereinfacht - die
Materialentnahme in der Fer-
tigung dazu flhrt, dass zum
Beispiel beim Unterschreiten
eines Mindestbestandes der
erforderliche Nachschub etwa
im Produktionsversorgungs-
lager per Kanban (japanisch:
Karte, Zettel) angestoBen wird.
Mit der Umstellung auf be-
leglose Prozesse setzt Wam-
pfler daher jetzt auf ,eKan-
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ban" per mobiler Datenerfas-
sung und direkter Integration
in die SAP-Kanban-Prozesse.
Der Nachschubprozess beginnt
damit, dass der Mitarbeiter al-
le leeren Kanban-8ehalter, zu
denen er Nachschub machen
mochte, einsammelt und uber
das MDE-Terminal die Bar-
code-Behalternummer erfasst.
Bei jedem Scannen wird in
SAP gepruft, ob es sich um ei-
nen giiltigen Kanban-Behal-
ter handelt. Sind alle Behilter
gescannt, schlieBt er die Er-
fassung ab und 16st durch die
Riickmeldung an das SAP-Sys-
tem den Kanban-Nachschub
aus. Hierbei werden die er-
fassten Behalter systemseitig
auf ,leer" gesetzt, ein Nach-
schub-Transportbedarf und ein
Nachschub-Transportauftrag
generiert und ein Arbeitspaket
.Nachschub" erzeugt.

In MLS erfolgt jetzt das Auf-
brechen dieses Arbeitspaketes
tn logisch und logistisch sinn-
volle Schritte. €s wird auf das
MDE-Terminal des Mitarbei-
ters geladen und die einzel-

| nen Transportauftrage nach

Kommissionierplatz wegeop-
timiert angezeigt, was direkt
aus SAP heraus nicht mdglich
ist. Der Lagerplatz eines Ma-
terials wird gescannt, sofort

auf ,in Ordnung (.0.)" gepruft,
die angegebene Nachschub-
menge entnommen und in das
MDE-Gerat eingegeben. Sind
alle Transportauftrage abgear-
oeitet, 10st die Rickmeldung
an SAP die automatische Ent-
nahmequittierung aus. Gleich-
zeitig treffen auf dem MDE
die neuen Einlagerungsauftra-
ge der vollen Nachschubbe-
halter im Kanban-Regal ein -
ebenfalls nach Stellplatz we-
geoptimiert. Der Kanban-Stell-
platz wird eingescannt, auf
.1.0." gepriift und der Behalter
eingelagert. Sind alle Behalter
eingelagert, das heift alle Po-
sitionen des Einlagerungsauf-
trags abgearbeitet, wird dies
an SAP gemeldet. Das System
schlieBt den Einlagerungsauf-
trag ab und setzt die Behélter
auf ,voll"

Die bei Wampfler installier-

te MLS-Gesamtlosung umfasst
neben den Kanban-Regalen
den Wareneingang, das Regal-
{ager sowie das Beh3lter- und
Kleinteilelager. Im Warenein-
gang erstreckt sich die beleg-
lose Verbuchung zurzeit noch
auf Ware aus dem Wampf-
ler-Werk in Irland. ,Hier konn-
ten wir innerhalb unserer Un-
ternehmensorganisation am
schnellsten sicherstellen, dass

die Warenkennzeichnung den
Anforderungen der mobilen
Datenerfassung entspricht”,
sagt Klaus-Géran Arlt, Leiter
Produktionslogistik bei Wam-
pfler. Sind die Barcodes fiir
Bestellnummer und -position
auf dem Etikett gescannt, wird
der Wareneingang zur Bestel-
lung online in SAP gebucht
und fur jede einzulagernde Pa-
| lette und Material ein Trans~
portbedarf flr die zeitnahe
Einlagerung erzeugt. ,Pro Tag
werden etwa 800 bis 900 Wa-
reneingangsbuchungen vorge-
nommen”, erldutert Klaus-Go-
ran Arlt. ,Ausnahmen, etwa
nicht existente Bestellnum-
mer oder Uberlieferungsmen-
ge oberhalb der Toleranzgren-
ze, bewegen sich im Promille-
bereich. Sie werden organisa-
torisch Ober die Lagerleitung

| getost.”




Der bei der Wareneingangsbu-
chung erzeugte Transportbe-
darf wird dem Mitarbeiter di-
rekt auf sein MDE-Gerat auf-
geschaltet. Er lagert die Ware
ein und meldet den respektive

\ die Lagerplatze durch Scannen
| deren Barcodes an SAP zu-

riick. Erst wenn der Transport-
bedarf vollstindig abgearbei-
tet wurde, meldet MLS dies an
das SAP-System zuriick, das
dann den eigentlichen Trans-
portauftrag anlegt und - weil
von MLS als komplett erledigt
gemeldet — sofort quittiert.
LHatten wir frither das Pro-
blem, dass die Ware SAP-sei-
tig vorhanden, nicht aber im
Lager verfiigbar wat, so wis-
sen wir heute, dass die Ware
da ist, wo sie sich SAP-seitig
befindet und dass wir sie so-
fort fiir die Produktion bereit-
stellen konnen,” so Klaus-Go-
ran Arlt. ,Das hat die Planung
und den Ablauf der Produktion
deutlich verbessert."

Klaus-Goran Arle, i

MLES Haben wireing Losung

| getunden, die SAPZ.B bel der

<anban-Abwickiung mehr
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puchungen vorgenarrmen
Entsprechend der Vereinnah-
mung im Wareneingang lauft
auch die Rickmeldung von
Fertigungsauftragen ab. Der
Mitarbeiter scannt die zum
Fertigungsauftrag gehdrende

die erzeugte Menge des Ma-
terials. Wird hierbei neben der
Verbuchung in SAP auch ein
Transportbedarf zur Einlage-
rung angelegt, wird die Trans-
portbedarfsnummer an das
MDE-Gerat libergeben. Der
Mitarbeiter kann dann ent-
scheiden, ob er die Einlagerung
gleich oder zu einem spateren
Zeitpunkt vornehmen mdchte.

| -
Beim Umlagern scannt der

Mitarbeiter zunachst den La-
gerplatz, von dem er Materi-
| al entnehmen mdchte. Liegt
mehr als ein Material auf

' dem Lagerplatz, wird auf dem
MDE-Terminal die entspre-
chende Liste angezeigt. Er
wahlt das Material aus und

Ruckmeldenummer und erfasst |
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gibt die umzulagernde - maxi-

mal die hier systemseitig vor-
handene - Menge ein. Danach
kann er die betreffenden Ma-
terialien auf eine oder mehre-
re Zielpldtze umlagern. Hierzu

| fordert er (iber das Datenfunk-

terminal online Informationen
zu dem oder den Lagerplat-
zen an: Ist der Platz system-

seitig frei, ist er gesperrt, ist er

grundsétzlich (Hohe, Traglast,
Materialart) fiir die Umlage-
rung geeignet? Bei ,i.0." wird
das Material eingelagert und
die Einlagerung per MDE be-
| statigt. Ist der gesamte Umla-

ger-Arbeitsvorrat abgearbeitet,

wird dies tiber MLS an SAP
zurtickgemeldet. Jetzt erst
wird im System der entspre-
chende Umlagerungs-Trans-
portauftrag mit den erfassten
Daten generiert und gleichzei-

Arit, ,MLS hat den Arbeitsvor-
rat von SAP in sinnvolle Ar-
beitsschritte aufgebrochen
und verfolgt diese einzeln,”
Trotz aller systemseitigen Pro-
zessorganisation ist immer

etwa dann, wenn es die ak-
tuelle Lastverteilung irm Be-
trieb erfordert oder Arbeitspa-
kete individuell priorisiert oder
zugewiesen werden missen.
So erlaubt der MLS Workload
Manager neben der Uberwa-
chung von Arbeitspaketen un-
ter anderem eine dynamische
Zuweisung von Arbeits- oder
Teilarbeitspaketen anhand un-
terschiedlicher Kriterien. Dar-
iber hinaus ermaglicht er ei-
ne Zuordnung von Benutzern
zu Kommissioniergruppen, die
Zuordnung von Benutzem zu

der Gruppenzuordnung zu Ar-
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tig quittiert”, sagt Klaus-Géran

mal wieder Flexibilitat gefraqt,

Sektoren oder die Veranderung

beitspaketen. Der MLS Work-
package Monitor erlaubt zu-
satzlich zur Ubersichtsdarstel-
lung aller freigegebenen MLS-
Arbeitspakete eine Verdnde-
rung der Priorisierung oder die
Neu-Zuweisung eines Arbeits-
paketes an eine andere Kom-
missioniergruppe oder einen
anderen Sektor beziehungs-
weise Lagerbereich.

Softwarespezialist Ortec Lo-
giplan liefert auch die pas-
sende Hardware. Die instal-
lierte Basis umfasst insgesamt
drei Wireless Switching Sys-

teme von Symbol - ein Cold-

Standby-Redundanzsystem

| — sowie je eines flir die bei-

den getrennten Hallennetz-

| werk-Segmente bei Wampfler.

Intemet  Hp/Awwv.altec-singen.de =
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Die entsprechend der Funk-
messung im Lager verteil-

ten Access Ports kommunizie-
ren mit insgesamt zehn Sym-
bol-Mobilterminals. Die Gerate
sind nicht nur wegen ihres ge-
ringen Gewichts, der bedien-
freundlichen Tastatur, dem qut
ablesbaren Display oder ihres
Pistolengriffs besonders hand-
lich, sondern auch wegen ihrer
.Lorax Scan Engine”. ,Sie er-
laubt es, Barcodes auf variable
Reichweiten zwischen 0,1 und
12,2 Meter zu scannen, das
heiB3t, der Barcode auf dem
Fertigungsauftrag in der Hand
kann genauso sicher gelesen
werden wie das Behaltereti-
kett in der dritten oder vierten
Etage des Lagerregals”, erlau-
tert Klaus-Goran Arlt.

@ Ortec Logiplan,
Heidelberg
fel:06221/9712 45
WWW.OrTec.com
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